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	附件三、特定行業清潔生產評估系統
	半導體業(IC製造)清潔生產評估系統評分指標項目如下表。符合以下所有條件即通過半導體業(IC製造)清潔生產評估系統：
	(一)「事業廢棄物妥善處理」、「污染防治與管理」、「危害物質管制措施」、「員工作業環境」等四項核心指標之得分均不得低於其配分之百分之五十。
	(二)核心指標得零分者不得超過三項。
	(三)核心指標得分取得四十五分以上。
	(四)總得分取得七十五分以上。
	指標得分之計算請參閱「半導體業(IC製造)清潔生產評估系統指引」。
	半導體業(IC製造)清潔生產評估系統指標項目
	平面顯示器面板業清潔生產評估系統評分指標項目如下表。符合以下所有條件即通過平面顯示器面板業清潔生產評估系統：
	(一)「事業廢棄物妥善處理」、「污染防治與管理」、「危害物質管制措施」、「員工作業環境」等四項核心指標之得分均不得低於其配分之百分之五十。
	(二)核心指標得零分者不得超過三項。
	(三)核心指標得分取得四十五分以上。
	(四)總得分取得七十五分以上。
	指標得分之計算請參閱「平面顯示器面板業清潔生產評估系統指引」。
	平面顯示器面板業清潔生產評估系統指標項目
	印刷電路板業(PCB製造)清潔生產評估系統評分指標項目如下表。符合以下所有條件即通過印刷電路板業(PCB製造)清潔生產評估系統：
	(一)「事業廢棄物妥善處理」、「污染防治與管理」、「危害物質管制措施」、「員工作業環境」等四項核心指標之得分均不得低於其配分之百分之五十。
	(二)核心指標得零分者不得超過三項。
	(三)核心指標得分取得四十五分以上。
	(四)總得分取得七十五分以上。
	指標得分之計算請參閱「印刷電路板業(PCB製造)清潔生產評估系統指引」。
	印刷電路板業(PCB製造)清潔生產評估系統指標項目
	光電半導體業(磊晶/晶粒製造)清潔生產評估系統評分指標項目如下表。符合以下所有條件即通過光電半導體業(磊晶/晶粒製造)清潔生產評估系統：
	(一)「事業廢棄物妥善處理」、「污染防治與管理」、「危害物質管制措施」、「員工作業環境」等四項核心指標之得分均不得低於其配分之百分之五十。
	(二)核心指標得零分者不得超過三項。
	(三)核心指標得分取得四十五分以上。
	(四)總得分取得七十五分以上。
	指標得分之計算請參閱「光電半導體業(磊晶/晶粒製造)清潔生產評估系統指引」。
	光電半導體業(磊晶/晶粒製造)清潔生產評估系統指標項目
	半導體業(IC封裝/測試)清潔生產評估系統評分指標項目如下表。符合以下所有條件即通過半導體業(IC封裝/測試)清潔生產評估系統：
	(一)「事業廢棄物妥善處理」、「污染防治與管理」、「危害物質管制措施」、「員工作業環境」等四項核心指標之得分均不得低於其配分之百分之五十。
	(二)核心指標得零分者不得超過三項。
	(三)核心指標得分取得四十五分以上。
	(四)總得分取得七十五分以上。
	指標得分之計算請參閱「半導體業(IC封裝/測試)清潔生產評估系統指引」。
	半導體業(IC封裝/測試)清潔生產評估系統指標項目
	造紙業清潔生產評估系統評分指標項目如下表。符合以下所有條件即通過造紙業清潔生產評估系統：
	(一)「事業廢棄物妥善處理」、「污染防治與管理」、「溫室氣體管理制度」、「員工作業環境」等四項核心指標之得分均不得低於其配分之百分之五十。
	(二)核心指標得零分者不得超過三項。
	(三)核心指標得分取得四十五分以上。
	(四)總得分取得七十五分以上。
	指標得分之計算請參閱「造紙業清潔生產評估系統評估指引」。
	造紙業清潔生產評估系統指標項目
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