
嬰兒揹帶商品檢驗作業規定

規定 說明

一、經濟部標準檢驗局(以下簡稱本局)為辦理應施

檢驗嬰兒揹帶商品檢驗業務，特訂定本作業規

定。

揭示本作業規定訂定目的。

二、檢驗方式：型式認可逐批檢驗或驗證登錄【型

式試驗模式(模式二)加符合型式聲明模式(模

式三)】兩制度雙軌併行。

明定檢驗方式。

三、檢驗標準：CNS 16006-2「兒童照護用品－嬰兒

揹帶－第2部：軟質揹帶」。

明定檢驗標準。

四、檢驗範圍：嬰兒揹帶(限檢驗軟質揹帶)。 明定檢驗範圍。

五、檢驗項目

(一)品質項目：

1.化學危害：「特定元素遷移量」項目。

2.機械危害：含「窒噎與吞食之危害」、

「纏繞之危害」、「保護功能」、「固定系

統」、「揹帶之耐久性」等項目。應使用未

經狀態調節之試樣進行評估。

3.包裝材料導致之窒息危害。

4.使用說明書。

(二)商品檢驗標識：由報驗義務人依「商品檢

驗標識使用辦法」規定自行印製並標示於

商品本體、最小單位包裝之明顯處或以繫

掛方式標示。

(三)中文標示：依據「商品標示法」及 CNS

16006-2 第 10 節規定項目（除第 10.2 節

外）：

1.應行標示事項

(1)依據「商品標示法」第九條及第十條

規定辦理。

(2)適用之嬰幼兒最小年齡及最大體重

（十五公斤以下）。

(3)對於出生體重低的嬰兒及進行醫療的

嬰幼兒，建議使用本產品之前，先諮

詢醫療專業人員之意見。

一、明定檢驗項目，包括品質項

目、中文標示及商品檢驗標

識。

二、查CNS 16006-2規定之主要品

質檢驗項目除「化學危害」及

「機械危害」外，尚包括須檢

驗「表面閃火」及「延燒速率」

項目之「熱危害」，其中「表面

閃火」係依據CNS 15911附錄

A測試，試片數規定為：「長

為五百六十公釐、寬為一百七

十公釐，由織物產品上裁取

代表性試片共六片，經向與

緯向各三片」，另「延燒速率」

係依據 CNS 4797-1 之 5.4 規

定，試片數規定為：「至少需

長為六百一十公釐、寬為一百

公釐之試片一片」。考量試片

大及試片數量多，且嬰兒揹

帶之主要危害風險為物理性

(窒噎與吞食、耐久性等)非

「表面閃火」及「延燒速率」，

故不檢驗「熱危害」。

三、依CNS 16006-2第 5.3節「狀
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2.標示方法：標示於商品本體、最小單位

包裝之明顯處或以繫掛方式標示。

態調節」要求，除另有規定

外，揹帶應依製造廠商說明

書洗滌並乾燥二次。因市售商

品說明書規定之洗滌方法可

能不完整，洗滌條件難以標

準化，且揹帶商品之檢驗時

點為「輸入或運出廠場前」，

檢驗對象為新品，故僅檢驗

「洗滌前」，不檢驗「洗滌

後」。

四、依經濟部一百零八年九月二十

三日經商字第一○八○二三

二二三四號函說明：「嬰兒揹

帶商品應依商品標示法第九

條及第十條規定標示。又個案

商品倘基於安全性而就適用

年齡或最大承重等事項有標

示其應注意事項者，應依同

法第十條如實標示。」，考量

體重過低及進行醫療的嬰

兒，或使用不適用年齡或承

重不足之嬰兒揹帶恐致嬰兒

墜落，嚴重時可能導致身亡

之不幸事件，爰參考 CNS

16006-2 第 10.2 節 及 第

10.4.3節，要求標示「適用之

嬰幼兒最小年齡及最大體重

（十五公斤以下）」及「對於

出生體重低的嬰兒及進行醫

療的嬰幼兒，建議使用本產

品之前，先諮詢醫療專業人

員之意見」。

五、考量嬰兒揹帶使用時係穿戴於

照護者身上，其產品屬性類

似紡織品，爰商品檢驗標識

參考「紡織品檢驗作業規

定」，由報驗義務人自行印製
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並標示於商品本體、最小單位

包裝之明顯處或以繫掛方式

標示。

六、依 CNS 16006-2 第 10.3 節，

標示依「商品標示法」相關法

令之規定，即於商品本身、內

外包裝、說明書所為之表示，

基於保障消費者權益及減輕

業者印製成本，中文標示之

標示方法依前款商品檢驗標

識規定。
六、型式試驗之相關規定

(一)型式分類：分為有橫抱功能之嬰兒揹帶及

無橫抱功能之嬰兒揹帶二類。

(二)型式認定原則

1.同型式：指型式分類相同之嬰兒揹帶商

品。

2.主型式：同型式中，具固定於照護者身

體之扣件組(含扣環與織帶)最多之嬰兒

揹帶商品。

3.系列型式：同型式中，主型式以外之嬰

兒揹帶商品。

(三)型式試驗受理地點：本局認可之指定試驗

室。

(四)型式試驗項目：每一主型式商品皆依前點

試驗第一款「特定元素遷移量」以外所有項

目，系列型式商品僅就前點試驗第一款

「窒噎與吞食之危害」、「固定系統」及「揹

帶之耐久性」等三項進行試驗。

(五)申請人應檢具下列技術文件電子檔及測試

樣品，送至型式試驗受理地點提出申請型

式試驗：

1.商品型式分類表。

2.主型式及系列型式(含各扣件組)差異分

析表。

3.嬰兒揹帶商品彩色照片（請檢附前、後

及側面之四吋乘以六吋以上彩色照

一、訂定型式試驗之相關規定，包

括型式分類、型式認定原則

(含同型式、主型式及系列型

式)、型式試驗受理地點、型式

試驗項目、申請人應檢具技術

文件電子檔、樣品及型式試驗

費等內容。

二、因固定於照護者身體之扣件組

與主型式設計不同之系列型

式嬰兒揹帶商品，具扣帶鬆

脫滑落、扣件斷裂、縫線滑動

等不同風險，故訂定系列型

式商品僅就與主型式商品差

異部分進行試驗。

三、第五點第一款「化學危害」，

依 CNS 16006-2 第 6 節係嬰

幼兒口部可觸及部位之特定

元素遷移量，應符合 CNS

4797-2 之規定，考量本局一

百零八年市購檢測全數符合

規定，且本項非屬嬰兒揹帶

之主要危害項目，爰參照「兒

童用床邊護欄商品檢驗作業

規定」簡化為請業者簽署「嬰

兒揹帶商品材料確效證明聲

明書」，確保商品「化學危
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片）。

4.中文標示樣張。

5.使用說明書。

6.商品資訊描述說明，包括商品構造圖及

商品構成一覽表（含各扣件組之規格、

材質及照片）。

7.「嬰兒揹帶商品材料確效證明聲明書」。

8.樣品：應檢送主型式之嬰兒揹帶樣品一

件，系列型式之嬰兒揹帶，若其與固定

於照護者身體之扣件組等設計與主型式

不同者，應送系列型式之嬰兒揹帶樣品

一件。必要時，型式試驗受理單位得要

求增加測試樣品。

(六)型式試驗費：依認可指定試驗室收費規定

收取。

害」符合檢驗標準規定，以減

輕業者檢驗費用及成本，嗣

後本局輔以後市場抽測機制。

四、訂定固定於照護者身體之扣件

組等設計與主型式不同者，

應送系列型式之嬰兒揹帶樣

品一件。

七、型式認可逐批檢驗之相關規定

(一)採型式認可逐批檢驗者，報驗義務人應先

取得商品型式認可證書，於商品運出廠場

或輸入前，檢具報驗申請書向本局或所屬

分局(以下簡稱檢驗機關)申請報驗，報驗

時應依規定填列製造年月，並自行印製商

品檢驗標識，商品檢驗標識由圖式 及

識別號碼（包括字軌為「T」及指定代碼）

組成，其識別號碼應緊鄰圖式之下方或右

方，且於檢驗合格後，始得運出廠場。

圖例：

                或

註：

T：代表字軌

00000：代表指定代碼

(依不同廠商填入不同指定代碼)

(二)報驗義務人申請商品型式認可證書時，應

備置型式試驗報告、前點第五款之文件及

檢具商品型式認可管理辦法第五條第一項

第一款規定文件，向檢驗機關申請核發。

一、訂定型式認可逐批檢驗之相關

規定。

二、註明商品檢驗標識之指定代碼

係依不同廠商填入。

三、抽中取樣檢驗之樣品進行「揹

帶之耐久性」檢驗，以及就

「窒噎與吞食之危害」、「纏繞

之危害」、「保護功能」及「固

定系統」中擇一項檢驗，其中

「揹帶之耐久性」係按第

8.4.1.2 節進行五萬次循環

數，其頻率為 2 Hz，即一秒

進行二次循環，五萬次循環

數約七小時，如有數個使用

方式如橫向式、直立式、前向

式、後背式等則每一使用方

式分配相同試驗循環數，預

計檢驗時間及更換安裝時間

約三天；另嬰兒揹帶之結合

件、織帶、扣帶等零件及繩帶、

絲緞帶及類似物較多，倘選

擇「窒噎與吞食之危害」或「纏
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(三)商品型式認可證書審查期限：自檢驗機關

受理申請案起十四個工作天（等待補送資

料或樣品之時間不計）；另抽測樣品者，

於樣品送達後加計七個工作天。

(四)同批報驗嬰兒揹帶商品，應為同一報驗義

務人及同型式。

(五)檢驗機關確認報驗之嬰兒揹帶商品已登錄

於商品型式認可證書中，同一報驗申請書

報驗之商品，以百分之二十之機率隨機抽

批實施取樣檢驗，未抽中批採書面審查方

式。抽中批之取樣檢驗，同一報驗申請書

每三項次隨機抽取一項次（不足三項次以

三項次計，最少抽取一項次，最多抽取五

項次），每一抽中項次隨機取樣兩件進行

檢驗、查核中文標示及商品檢驗標識，必

要時得增加檢驗項次及取樣件數。

(六)抽中取樣檢驗之樣品，由本局高雄分局或

本局代施檢驗單位，就第五點第一款第二

目中，選擇「揹帶之耐久性」搭配其餘四項

擇一檢驗。試驗僅就狀態調節前進行。

(七)檢驗期限：取樣後七個工作天。

(八)商品經原受理報驗之檢驗機關同意先行放

行者，報驗義務人應於完成貨物運送存置

等相關作業後，通知檢驗機關至貨物儲存

地點執行取樣及封存、查核商品檢驗標識

及中文標示。

(九)抽中批，如檢驗不合格者，檢驗機關應發

給不合格通知書，報驗義務人於接到通知

書後十五日內，得申請免費複驗一次，檢

驗合格項次得辦理分割放行；檢驗不合格

者應依據商品檢驗不合格處理辦法辦理下

列相關事宜：

1.不合格商品須整批退運者，報驗義務人

逕向海關或原檢驗機關提出申請，辦理

銷案事宜。

2.不合格商品須整批銷毀者，報驗義務人

須檢附銷毀計畫逕向原檢驗機關提出申

繞之危害」進行檢驗，須就每

一部分進行檢測，預計檢驗

時間約一天，加上中文標示

查核、報告準備及寄送樣品時

間約三天，爰第七款明定檢

驗期限為取樣後七個工作天。

四、訂定抽中取樣檢驗之單位為本

局高雄分局或本局代施檢驗

單位。
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請，辦理銷案事宜。

3.倘不合格商品須監督改善或該批部分項

次須銷毀、退運，並辦理重新報驗者，

報驗義務人憑本局核准函、不合格通知

書、進口報單（國內產製者免附）及改

善之確效證明等資料向檢驗機關提出申

請辦理重新報驗。

4.檢驗不合格商品之重新報驗案件，取樣

項次比率按第五款辦理；惟經檢驗不合

格項次之商品，經改善後屬必抽中之檢

驗項次，並應加倍抽樣。重新報驗檢驗

不合格項次，報驗義務人須併同未抽中

項次辦理退運或銷毀，合格項次得分割

放行。

(十)抽中批取樣檢驗，不符合檢驗規定者，則

同一報驗義務人之嬰兒揹帶商品須經連續

三批取樣檢驗合格後，始恢復每批百分之

二十之機率隨機抽批取樣檢驗。

(十一)未抽中批者，由受理報驗之檢驗機關採

書面審查方式。

(十二)商品型式認可證書之登錄商品範圍如有

變更(例如：主型式或系列型式變更、檢

驗標準或檢驗項目變更等)，須向原出

具型式試驗報告單位申請型式試驗報

告，並向檢驗機關申請換發證書。
八、驗證登錄之相關規定

(一)採驗證登錄者，報驗義務人應於商品進口

或出廠前取得商品驗證登錄證書，始得運

出廠場或輸入。

(二)申請商品驗證登錄證書時，申請人依第六

點取得型式試驗報告後，檢具商品驗證登

錄辦法第四條第一項第一款規定文件、符

合性評鑑文件（符合型式聲明書）及第六

點第五款規定之文件，向檢驗機關申請核

發。

(三)商品驗證登錄證書審查期限：自檢驗機關

受理申請案起十四個工作天（等待補送資

一、訂定驗證登錄之相關規定。

二、註明商品檢驗標識之指定代

碼係依不同廠商填入。
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料之時間不計）；另抽測樣品者，於樣品

送達後加計七個工作天。

(四)取得商品驗證登錄證書者須自行印製商品

檢驗標識，商品檢驗標識由圖式 及識別

號碼（包括字軌為「R」及指定代碼）組

成，其識別號碼應緊鄰圖式之下方或右

方。

圖例：

   或

註：

R：代表字軌

00000：代表指定代碼

(依不同廠商填入不同字軌及指定代碼)

(五)商品驗證登錄證書之登錄商品範圍如有變

更(例如：主型式或系列型式變更、檢驗標

準或檢驗項目變更等)，須向原出具型式

試驗報告單位申請型式試驗報告，並向檢

驗機關申請換發證書。
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